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DP Technology to wiodacy producent i dostaw-
ca oprogramowania wspomagajgcego produ-
kcje (CAM). Dostarczanie programistom CNC
najbardziej zaawansowanego technologicznie
oprogramowania CAM, petne wykorzystywanie
potencjafu technologii oraz nieustanne dazenie
do doskonatosci to podstawowe wartosci zawarte
we flagowym produkcie DP Technology, ESPRIT.

DP Technology poswigca 20% swoich rocznych
dochodoéw na badania i rozwoj produktéw. Wizja,
pasja i oddanie w realizacji dfugoterminowego

Odkryj zalety

celu, jakim jest stworzenie najdoskonalszego sys-
temu CAM na $wiecie, zaowocowaty wieloma inno-
wacjami technologicznymi, ktére od 1985 roku
pozwolity oprogramowaniu ESPRIT awansowac
na czotowg pozycje w przemysle.

DP Technology posiada swojg siedzibe gtéwng
w Camarillo w USA oraz grupy rozwojowe w Kali-
fornii i Florencji we Wtoszech. Dziaty sprzedazy
i wsparcia sg zlokalizowane w Europie, Azji
oraz Ameryce Pétnocnej i Potudniowej. Dodat-
kowe informacje o firmie DP Technology i opro-
gramowaniu ESPRIT mozna uzyskaé¢ w polskim
przedstawicielstwie firmy, dzwonigc pod numer
+48 22 842 01 08, wysytajac maila na adres
esprit@espritcam.pl lub odwiedzajac strone
www.espritcam.pl.




Doswiadcz wolnosct

ESPRIT JEST WYSOKO WYDAJNYM, PELNOZAKRESOWYM SYSTEMEM ESPRIT jest wysoko wydajnym, pefnoza-

. ., kresowym systemem CAM dla wielu rodza-
CAM DLA WIELU RODZAJOW OBROBKI. jow obrébki. ESPRIT steruje obrabiarkami

w ponad 15 000 zaktadach na catym Swie-

cie i jest dostgpny w ponad 15 jezykach
u ponad 200 sprzedawcow. ESPRIT to mozliwos$¢ obstugi najbardziej zaawansowanych obrabiarek.
ESPRIT zadowala nawet najbardziej wymagajgcych programistéw i znajduje zastosowanie nawet
w najbardziej skomplikowanej obrébce detali. ESPRIT jest preferowany przez programistéw CNC na
calym Swiecie. Znajduje zastosowanie w kazdym sektorze produkcji — od medycyny do aeronautyki.
ESPRIT jest witasciwym wyborem dla programistéw, producentoéw i operatoréw, ktérzy chcg w petni
wykorzysta¢ potencjat swojego parku maszynowego oraz poczu¢ niesamowitg swobode nawet
w przypadku bardzo zaawansowanej produkcji.
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Zaprogramuj dowolng obrabiarke CNC
Wydajny system ESPRIT oferuje potezne opro-
gramowanie dla kazdego rodzaju obrobki CNC.
Petny zakres funkcjonalnosci ESPRIT to progra-
mowanie dla frezowania 2-5 osiowego, toczenia
2-22 osiowego, obrébki elektroerozyjnej 2-5 osio-
wej, wielozadaniowej obrobki frezarsko — tokar-
skiej i narzedzi obrobki osi B. Przyspiesz swoje
dziatanie dzigki wydajnemu i elastycznemu sys-
temowi ESPRIT, ktory jest ceniony przez progra-
mistow za rozlegly zestaw cykli obrébki, petng
kontrole narzedzia oraz zdolno$¢ do wspierania
produkcji w catym zaktadzie.

Obrabiaj dowolne ksztatty

Interfejs ESPRIT miedzy CAD i CAM bezposrednio
importuje kazdy model czesci z kazdego zrédta
catkowicie nienaruszony, bez potrzeby edycji lub
przebudowy przez programistow. ESPRIT, w oparciu
o NURBS, swobodnie obrabia dowolng kombinacje
bryt, powierzchni, siatki i modeli STL — zapewniajac

zaufaniem

kompletng elastyczno$¢ produkcji. Rozpoczecie
programowania z kompletnym i doktadnym ksztat-
tem czesci eliminuje prawie wszystkie trudnosci
w programowaniu skomplikowanych detali i zna-
czgco skraca jego czas.

Uniwersalny postprocesor

Uniwersalny postprocesor ESPRIT bez proble-
mu tworzy kod NC wysokiej jakosci potrzebny
do petnego wykorzystania mozliwosci obrabiar-
ki. ESPRIT to sprawdzona biblioteka wstepnie
zdefiniowanych postprocesoréw. Dodatkowe cer-
tyfikowane postprocesory sg dostepne dla wielu
wiodgcych producentow obrabiarek, a otwarta
architektura ESPRIT pozwala na fatwe dostoso-
wanie dowolnego postprocesora do osobistych
preferencji i wymagan. Bezbtedny kod NC ESPRIT
to wiecej czasu na obrobke detali, maksymalizacja
wykorzystania maszyny i optymalizacja jakosci de-
tali przy mozliwie najnizszych kosztach.

Dynamiczna symulacja i weryfikacja bryt

Szybka, doktadna i wiarygodna dynamiczna
weryfikacja bryt eliminuje konieczno$é kosztow-
nych przebiegéow prébnych obrabiarki. Mozesz
doktadnie poréwnac¢ projekt z wykonaniem.
Oznacza to peine zaufanie do procesu obrébki.
Wydajna symulacja w czasie rzeczywistym i petna
detekcja kolizji zapewniajg, ze nawet najbardziej
skomplikowane detale bedg wykonane popra-
wnie za pierwszym razem. ESPRIT to peina
weryfikacja programu dzieki symulacji obrébki
w jej kompletnym srodowisku, z uwzglednieniem:
narzedzi, osprzetu, zaciskdw, rodzaju materiatu
oraz detalu. Minimalizuj czas przestojow, maksy-
malizuj wydajnosé obrébki i tnij koszty, majgc
réwnoczesnie petne zaufanie do procesu obrébki.



Baza wiedzy ESPRIT

Zautomatyzuj programowanie CNC, osiggnij op-
tymalng wydajnos¢ i jakos¢ detali dzigki opaten-
towanej bazie wiedzy ESPRIT KnowledgeBase™.
Ta rewolucyjna technologia pozwala na za-
pamietanie sprawdzonych metod oraz technik

Wykorzystaj moc

i automatyczne zastosowanie ich do dowolnego
detalu. KnowledgeBase™ sprawia, ze technologia
adaptacji procesow pracuje dla Ciebie, diametral-
nie skracajgc czas programowania i wynoszgc
mozliwosci obrébki na nowy poziom.

Zaawansowana obrdébka adaptacyjna

Z zaawansowang technologig adaptacyjng wbu-
dowang w ESPRIT mozesz sie szybko dopasowac
do zmian w procesie technologicznym. ESPRIT
rozszerza koncepcje adaptacji poza aktualizacje
Sciezki narzedzia. ESPRIT to automatyczna ada-
ptacja catego procesu obrébki — narzedzi skra-
wajacych, cykli obrobki, Sciezek oraz wszystkich
parametréw zwigzanych z obrobka — aby najszyb-
ciej przystosowac sie do programowania nowych
detali. Technologia ESPRIT dziata nawet w ra-
mach grup detali, adaptujac obrobki o podobnych
wiasciwosciach do catkiem nowych detali.

Aplikacja w systemie Windows®

Zbudowany od podstaw do pracy na platformie
Windows®, ESPRIT jest zaprojektowany do uzys-
kania szybszej, lepszej i wydajniejszej pracy niz
kiedykolwiek wczesniej. ESPRIT posiada wyglad,
funkcjonalnos¢ i ten sam sposob poruszania sie
jak wiekszos$¢ aplikaciji Windows®. ESPRIT oferuje
interfejs oparty na ikonach i menu, spéjny wyglad
ekranu i dziatanie przyciskow, oraz mozliwosci
przeciggania, klikania, wycinania i wklejania.

Microsoft Visual Basic for Applications

ESPRIT oferuje Microsoft Visual Basic® for
Applications (VBA), wbudowang technologie
dajgcg mozliwos¢ pisania makr w celu zauto-
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zmaksymalizowanej
i konkurencyjnosci.

Wykorzystaj unikalne zasoby

KnowledgeBase™ daje mozliwo$¢ wykorzystania
unikalnych zasobéw Twojego przedsigbiorstwa
— sprawdzonych sposobdéw obrobki, opracowywa-
nych przez lata — dla zmaksymalizowanej produk-
tywnosci i konkurencyjnosci. ESPRIT Knowledge-
Base™ - ,programowanie jednym przyciskiem”
dla kazdego programisty lub operatora w celu
okreslenia najlepszej metody obrdbki detalu przez
automatyczny wybdr najbardziej odpowiednich
cykli obrobki, narzedzi i parametrow. Uwolnij
swoich najlepszych programistow CNC od pro-
gramowania powtarzalnych detali, pozwdl im
sie skupi¢ na planowaniu nowych, unikalnych
rozwigzan, podnoszac swoje przedsigbiorstwo na
nowy poziom konkurencyjnosci.

Zamknij cykl produkcyjny

Dostepna dla wielu uzytkownikow baza danych
SQL wbudowana w ESPRIT KnowledgeBase™
zamyka cykl miedzy programistami CNC, a opera-
torami przez zapewnienie centralnego magazynu
dla gromadzonych doswiadczen z obrébki.

Popraw swojg konkurencyjnosé

Twoje dziafania sg zawsze zgodne z Knowledge-
Base™ - za kazdym razem, gdy wykorzystujemy
proces z KnowledgeBase™ do zaprogramowania
detalu, jest on automatycznie przetwarzany i aktu-
alizowany, aby odzwierciedlat ciggtag ewolucje
Twoich metod obrdébki. KnowledgeBase™ elimi-
nuje zgadywanie oraz programowanie metodag
prob i btedow, co oznacza bezprecedensowg
produktywnosc i zyskownose.

Baza wiedzy ESPRIT

Przyspiesz programowanie

Wraz z bazag wiedzy KnowledgeBase™ minety dni
polegania na wtasnej pamieci w celu pamiegtania
tego, co robites kiedys. W KnowledgeBase™ in-
formacja dotyczgca sposobdéw obrobki jest bez-
piecznie przechowywana i dostgpna kazdemu
operatorowi lub programiscie. ESPRIT wykorzys-
tuje zgromadzong wiedze w celu automatyzaciji
programowania CNC. Z KnowledgeBase™ przy-
Spieszysz programowanie i osiggniesz bezprece-
densowy poziom automatyzacji, jakosci oraz
spojnosci.

Baza wtasciwosci

Automatyczne rozpoznawanie wtasciwosci jest
poteznym skfadnikiem KnowledgeBase™, zapew-
niajac  programistom CNC nowy poziom pro-
duktywnosci, szybkosci i doktadnosci. Automa-
tyczne rozpoznawanie wiasciwosci dzieli detal
na kieszenie, szczeliny, wystepy i otwory. Kazda
cecha posiada zestaw znanych fizycznych cha-
rakterystyk obejmujgcych wysoko$¢, grubosé,
zbiezno$¢, objetosc i powierzchnie. Ten element
KnowledgeBase™ automatycznie grupuje te wta-
Sciwosci, opierajgc sie na standardach oraz ter-
minologii Twojego przedsigbiorstwa. Przyktadowe
wtasciwosci opisane w KnowledgeBase™ to: duze
otwarte zagtebienie, gwintowany otwér M10 x 1,5,
cienkoscienna powierzchnia detalu, zagtebienie



pod o-ring. Wraz z KnowledgeBase™ progra-
mowanie automatycznie rozpoczyna sie wraz ze
zdefiniowaniem, co bedzie obrabiane.

Baza proceséw KnowledgeBase™

Baza proceséw KnowledgeBase™ zapewnia
szczegbtowg kontrole narzedzia i rozlegty pro-
ces automatyzacji, samoczynnie wybierajgc
najbardziej odpowiedni proces do obrébki danego
detalu — wtgcznie z cyklami obrobki, narzedziami,
predkosciami i posuwami oraz wszystkimi zwig-
zanymi z nimi parametrami. Etapy kazdego
procesu sg automatycznie dostosowywane do
geometrii detalu i jego wtasciwosci. Programisci
mogg takze fatwo tworzy¢ nowe procesy
i aktualizowac szczegoty istniejgcych za pomocg
managera procesow. Wszystkie parametry ob-
robki sg prezentowane na kolorowym ekranie dla
wyraznej, wizualnej reprezentacji zrodta i stanu
kazdego parametru.

Baza predkosci i posuwow

Kalkulator predkosci i posuwow prezentuje naj-
lepsze predkosci i posuwy dla kazdej sytuacji,
w oparciu o klase i stan materiatu, materiat i styl
narzedzia, operacje obrobki oraz osiowe i ra-
dialne gfebokosci skrawania. Manager predkosci
i posuwow pozwala programistom na dodaw-
anie i aktualizacje predkosci skrawania w kazdej
sytuacji, a opcjonalna baza danych CUTDATA™
upraszcza programowanie dzieki ponad 100 000
zalecanych predkosci i posuwow.

Baza narzedzi skrawajgcych

Manager narzedzi skrawajgcych zapewnia efek-
tywne metody zarzgdzania informacjami o narze-
dziach, aby Twoj wybor byt zawsze wtasciwy.
Potezna baza danych narzedzi dziata integralnie
z baza procesow, zapewniajgc zautomatyzowany
i fatwy wybor narzedzia.
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Specyfikacja ESPRIT KnowledgeBase™

Manager Projektéw — zarzadza i organizuje

wiasciwosci detali, operacje obrobki i narzedzia

Przegladarka Wtasciwosci — zapewnia wszech-

stronng kontrole wszystkich rodzajéw obrébki

Kreator zasad i wyrazen — definiuje jak ESPRIT

adaptuje proces obrobki do réznych ksztattow

Baza wiedzy procesu KnowledgeBase™

- Baza sprawdzonych procesow

- Manager procesu — tworzenie, edycja
i automatyczny wybér proceséw skrawania

- Manager* - interfejs uzytkownika dla
zaawansowanej edycji procesow

Baza predkosci i posuwow

- Baza preferowanych materiatow i predkosci
skrawania

- Kalkulator — automatycznie wybiera preferowa-
ne predkosci skrawania dla danej sytuac;ji

- Manager - interfejs uzytkownika dla zarzadza-
nia predkosciami skrawania i posuwu

- CUTDATA™* — opcjonalna baza danych
ponad 100.000 zalecanych predkosci
i posuwoéw

Baza narzedzi skrawajgcych

- Baza preferowanych narzedzi

- Manager narzedzi skrawajgcych — interfejs
uzytkownika do wyboru i zarzadzania
narzedziami

Domyslna baza wiedzy

- Baza grup domysinych ustawien dla kazdego
rodzaju obrébki

- Manager* - interfejs uzytkownika do
zarzgdzania domysinymi ustawieniami

Baza wtasciwosci

- Baza terminéw i nazw dla kategoryzaciji
wiasciwosci

- Manager* - interfejs uzytkownika do zarzadza-
nia kategoriami detali oraz wtasciwosciami




Frezowanie

®

Wydajne programowanie wszystkich frezarek
ESPRIT jest tatwy w uzyciu dla szybkich zadan, lecz
posiada moc radzenia sobie z najbardziej ztozonymi
pracami frezarskimi. Niezaleznie czy programujesz
obrobke 2 lub 5-osiowa, ESPRIT zapewni moc
programowania, ktorej potrzebujesz oraz fatwos¢
uzycia, ktérej poszukujesz.

Produkcja frezarska na 5-osiowych maszynach
Modut ESPRIT SolidMill Production dodaje
mozliwos¢ 5-osiowej obrdébki. Programisci moga
uzy¢ wielokrotnego przesunigcia mocowania wraz
z lokalnymi lub globalnymi wspétrzgdnymi do ob-
rébki dowolnej powierzchni. 5-osiowe indeksowanie
ESPRIT wspiera dowolng kombinacje stotow ob-
rotowych i pochylanych gfowic do ustawienia de-
talu, nastepnie obrabia z 2% lub 3 osiami uzywajgc
jednego lub wiecej cykli ESPRIT.

Frezowanie obrotowe otaczajgce

Frezowanie obrotowe ESPRIT jest wykony-
wane bezposrednio z wiasciwosci 3D bryt lub
z wiasciwosci 2D modeli ptaskich. ESPRIT pro-
gramuje konturowanie obrotowe, wykonywanie
wgtebien i wiercenie przy uzyciu 4 osi. ESPRIT
konwertuje ruch jednej z 3 standardowych osi
(X, Y lub Z) na obrotowy ruch osi C, obracajgc pro-
fil wokot osi obrotowej i wykorzystujac opcjonalne
przesunigcie osi Y dla zapewnienia prostych $cian.

Obrobka zgrubna i wykonywanie wgtebien

Cykl wykonywania wgtebien ESPRIT zapewnia
petng kontrole narzedzia i rozlegtg automatyzacje
dla obrébki zgrubnej i wykanczania wgtebien.
ESPRIT moze znacznie uprosci¢ programowanie,

niezaleznie czy wykonywane sg proste kwadraty,
ztozone wgtebienia z nieregularnymi krawedziami,
wielopoziomowe wyspy, wielokrotne zgrubienia,
czy czesciowe wgtebienia. Roéznorodnos¢ wzoréw
obrébki i wykonczenia wgtebien zapewniana przez
ESPRIT daje praktycznie nieskonczone mozliwosci.

Konturowanie

Cykl obrébki konturowej ESPRIT to elastyczne
i uzyteczne narzedzie do rdéznych zastosowan,
idealne do skrawania profili, obrébki zgrubnej,
wykonywania szczelin, wykanczania prostych lub
gwintowanych $cianek ze statymi lub zmiennymi
gtebokosciami skrawania. Po prostu ustaw swoje
parametry obrobki, a ESPRIT odczyta wtasci-
wosci wymagane do stworzenia sciezki narzedzia.
Dla bardziej kompleksowej kontroli narzedzia
ESPRIT zarzagdza jego poszczegdlnymi ruchami,
zapewniajgc  kontrole wszystkich parametréw
obrobki w kazdym punkcie skrawania.

frezowania

Obrébka pozostatego materiatu

Inteligentny cykl obrobki pozostatego materiatu
ESPRIT automatycznie rozpoznaje operacje ob-
rébki i narzedzia przypisane do danego detalu,
poréwnuje obrobiony element z zaprojektowanym
i automatycznie wykonuje wgtebienia i konturo-
wanie nieobrobionych stref materiatu. Programisci
ESPRIT uzywajg tego cyklu do fatwego wykony-
wania obrobki zgrubnej i przed wykonczeniem
z optymalnym wyborem narzedzia.

Wiercenie i wykonywanie otworow

Do wiercenia i wykonywania otworéw mozna
wybiera¢ miedzy cyklami obrobki ESPRIT,
a standardowymi cyklami maszyny, lub uzy¢ ich
kombinacji. Z ESPRIT w jednym kroku mozesz



wykona¢ ztozone otwory wymagajgce wielu cykli
i narzedzi. Uzywajgc Managera Proceséw mozna
w jednym kroku wierci¢ ze skosem, na wskros,
pogtebia¢ walcowo i rozwierca¢ zestawy otworow.
Cykle gwintujgce ESPRIT dajg mozliwo$¢ obrobki
wewnetrznych gwintow prawo lub lewoskretnych,
a cykl spiralny jest idealny do frezowania otworéw.
ESPRIT automatycznie generuje zoptymalizowane
Sciezki narzedzi, minimalizujgc czas cyklu.

Dowolne cykle obrébki

Dowolne cykle obrébki ESPRIT dajg catkowitg
kontrolg nad poszczegdlnymi ruchami narzedzia
skrawajgcego. Wraz z funkcjg wprowadzania tech-
nologii mozna w kazdym momencie dostosowaé
parametry obrébki w cyklu. Cykl dowolny daje
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mozliwo$¢ wprowadzania polecen, kodu NC
oraz specjalnych ruchdéw narzedzia w kazdym
punkcie programu CNC. ESPRIT daje mozliwos¢
zatrzymania procesu i cofnigcia narzedzia w celu

SolidMill Traditional:

CAM do toczenia 2> osi

* Planowanie — profile regularne lub nieregu-
larne, z wyspami i wgtgbieniami lub bez, przy
uzyciu konwencjonalnych, wspotbieznych
i przemiennych wzorow obrobki
Wykonywanie wgtebien — regularne lub niere-
gularne profile z nieskonczong liczbg wgtebien
podrzednych i wysp przy uzyciu wzoréw
spiralnych, morficznych, koncentrycznych,
z obrébka jedno lub dwukierunkowg w celu
wykonania skrawania wspotbieznego lub kon-
wencjonalnego z opcjami obrobki zgrubne;j,
wykanczania Scian i podstaw
Konturowanie — wycinanie profili do obrébki
zgrubnej, czgsciowego wykanczania
i wykanczania prostych lub stozkowych ze
statg lub zmienng gtebokoscig skrawania
Obrébka pozostatosci — automatyczne
wykonywanie wgtebien i konturowania stref
nieobrobionego materiatu
Wykonywanie otworéw — wiercenie, gwintowa-
nie oraz 13 innych cykli obrébki ,,punkt do
punktu”
Spirale — obrébka kotowych wgtebien
i otworow ze skrawaniem koncentrycznym
do wewnatrz i na zewnatrz jako prawdziwa
spirala lub tuki styczne

Gwintowanie — cykl frezowania gwintow dla
wewnetrznych/zewnetrznych oraz prawych/
lewych gwintow

Frezowanie siatki — obrobka 3D wykorzystujgca
powierzchnie i krawedzie licowe jako krzywe
podstawowe

sprawdzenia detalu lub narzedzia dzigki funkcji
parkowania, a takze graficznej edycji $ciezki w edy-
torze graficznym.

Frezowanie reczne — na podstawie lokaliza-
cji zdefiniowanych przez uzytkownika oraz
recznie wybranego ksztattu

Cykl dowolny — instrukcje charakterystyczne
dla maszyny, komentarze oraz kod NC
Parkowanie — przerwa w procesie skrawania

i cofniecie narzedzia w celu kontroli detalu

i narzedzia

Wprowadzanie — zmiana parametréw obrobki
w dowolnym punkcie cyklu

Biblioteka standardowych narzedzi — ptaskie,
stozkowe, zaokraglone, Sciete i trapezowe;
frezowanie powierzchni czotowej, gwintowanie,
wiercenie, rozwiercanie

Nieograniczone, dowolne narzedzia i uchwyty
dla dowolnego ksztattu

SolidMill Production:
CAM do indeksowania i frezowania obrotowego
4i5 osi
* Obejmuje funkcje zawarte w module SolidMill
Traditional plus:
Frezowanie indeksowe z dowolnym cyklem
obrébki SolidMill Traditional
- Wykorzystanie 4 i/lub 5 osi
frezowanie obrotowe 4 osi
- Otaczajgce wykonywanie wgtebien
- Otaczajgce konturowanie
- Otaczajace wiercenie
Dowolny rodzaj osi obrotowych HMC i VMC
- Wykorzystanie dowolnej kombinacji osi
obrotowych
- Pochylna gtowica
- Stoty obrotowe




Frezowanie

Obrabiaj swobodnie ztozone bryty 3D
Zaawansowany engine ESPRIT oparty na NURBS
ztatwoscia radzi sobie z obrébkg skomplikowanych
bryt. Specjalnie zaprojektowany do podejmowania
wyzwan 3D na rynkach form, odlewow i narzedzi,
ESPRIT zapewnia wydajny zestaw narzedzi i cykli
obrébki dla swobodnej obrébki zgrubnej, obrébki
poziomu Z, wykanczania, oraz ponownej obrobki
3 lub 5 osi.

Swobodna obrébka 5 osiowa

ESPRIT to tatwa obrébka zlozonych detali 3D
w jednym ustawieniu. ESPRIT przyspiesza progra-
mowanie i zapewnia dynamiczng weryfikacje pro-
gramu na ekranie, eliminujac koniecznos$¢ koszto-
wnych przebiegow probnych. Dla wykanczania
5-osiowego, ESPRIT daje peiny zakres op-
cji, wtgcznie ze stylami ptaskimi, normalnymi,

swobodnego

przejsciowymi, parametrycznymi i przesunigtymi.
Programuj z ESPRIT 5-osiowe cykle obrobki
3D. Korzystaj z doskonatej jakosci powierzchni
oraz doktadnosci zapewnianych przez dzisiejsze
narzedzia do obrébki.

Wysokowydajna obrébka

Wysokowydajna obrébka ESPRIT jest wbudowa-
na we wszystkie cykle, pozwalajagc na skrawanie
utwardzanych materiatbw w minimalnym czasie,
zachowujgc state obcigzenie narzedzia przy
wykorzystaniu gfadkich i ciggtych ruchoéw, tak
przeciez istotnych w przypadku wysokowydajnej
obrobki 3D. Masz do wyboru wygtadzanie ostrych
naroznikow, petlowe ruchy pomostowe, pochylone
i Srubowe wejscia do materiatu, skrawanie spiralne
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ze statymi przejsciami, wejscie styczne oraz state
skrawanie poziomu Z. Optymalizacja wysokowy-
dajne obrobki dla NURBS, krzywe sktadane i opty-
malizowany dla tukéw kod NC sg wbudowane
w uniwersalny postprocesor ESPRIT.

frezowania

Obrébka poziomu Z

Obrébka poziomu Z automatycznie zachowuje
state obcigzenia narzedzi dla gtadkich, ciggtych
sciezek wysokiej predkosci. Podczas tworzenia
operacji wykanczajgcej poziomu Z, istnieje opcja
obrébki catej czgsci lub selektywnej obrobki tylko
stref poziomych lub pionowych. Podczas obrébki
catego detalu mozna wybra¢ skrawanie stref pozio-
mych i pionowych réznymi narzgdziami i uzywac
zaréwno opcji zgrubnych, jak i wykanczajgcych.



Obrébka zgrubna i wykanczanie ztozonych detali
Uzyskaj powierzchnie wysokiej jakosci przy uzyciu
zgrubnych i wykanczajacych cykli ESPRIT, z opcjg
jednego lub dwoch narzedzi. Cykl zgrubny 3D
ESPRIT wykonuje obrobke zgrubna zygzakowa,
przesunietg i spiralng nawet na najbardziej ztozonych
brytach i powierzchniach. Wybieraj sposréd dzie-
wieciu roznych cykli wykanczania czgsciowego
i catkowitego, obrabiaj element 3D do doskonatosci
- uzyj tylko jednego cyklu do wykonczenia catego
detalu, lub zdefiniuj granice i strefy obrobki uzywajac
dla nich najbardziej odpowiednich cykli i stylow skra-
wania.

Zautomatyzowana ponowna obrébka pozostatego
materiatu

Zautomatyzuj ponowng obrobke nie wycietych stref
dla maksymalizacji jakosci czesci i minimalizacji
pracy recznej. ESPRIT monitoruje pozostawiony
materiat z poprzednich operacji obrobki i wykorzys-
tuje te informacje do automatycznego wykonania
dowolnej liczby cykli zgrubnych i wykanczajacych.
Wybieraj sposrod trasowania, odcinania szwow,
rownolegtych smug ptyniecia i spiralnych wzoréw
ruchu narzedzia, nastepnie wybierz n6z i automaty-
cznie usun caly pozostaty materiat.
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Obrabiaj regularne i nieregularne elementy
Wszystkie swobodne cykle obrébki ESPRIT sg opty-
malizowane do obrabiania regularnego i nieregu-
larnego materiatu oraz elementow zawierajgcych
powierzchnie, bryly i modele STL, oraz wczesniej
obrobione elementy. Cafe proces skrawania jest
planowany z géry. Skutkuje to zoptymalizowana
obrdbka, skréconym czasem skrawania, eliminacjg
pustych przebiegow i wydtuzeniem Zzywotnosci
narzedzia.

Symulacja i weryfikacja

Zobacz dokfadnie, co sie stanie podczas ob-
robki przed odcieciem pierwszego wiora. Obej-
rzyj w dynamicznej grafice z cieniowaniem bryt
cate srodowisko obrobki, wigcznie z materiatem,
osprzetem i zaciskami. Wszystkie ruchy maszyny
sg wyswietlane w czasie rzeczywistym, dajgc niewia-
rygodnie doktadng weryfikacje catego procesu
obrobki. Przy uzyciu wbudowanej kontroli detalu
mozna tatwo porownac oryginalng, zaprojektowang
czes¢ z wykonanym elementem w celu zapewnienia
najwyzszej doktadnosci.
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SolidMill FreeForm:

CAM do réwnoczesnego 3 i 5-osiowego

frezowania

Obejmuje funkcje zawarte w modutach SolidMill

Traditional i Production plus:

* Swobodna obrébka w oparciu o NURBS dowol-
nej kombinaciji bryt, powierzchni i modeli STL
Pozycjonowanie indeksowe 4 i 5 osi w
potaczeniu z dowolnym 3-osiowym cyklem
obrébki SolidMill FreeForm
Wykanczanie i konturowanie 5-osiowych cykli
FreeForm
Obroébka zgrubna — zygzaki, przesunigcie lub
spirale dla materiatu o dowolnym ksztafcie przy
uzyciu granic i powierzchni kontrolnych
Wykanczanie — obrébka ptaska, translacyjna,
normalna, obrotowa, przesunigta, parametrycz-
na i spiralna przez wszystkie czesci elementu
lub zawarta w granicach i powierzchniach
kontrolnych
Obroébka poziomu Z — jedno- i dwukierunkowa
obrébka wspotbiezna i konwencjonalna opty-
malizowana dla prawie poziomych i prawie
pionowych stref
Ponowna obrébka — automatyczna ponowna
obrébka nie odcietych stref pozostatego
materiatu przez trasowanie, odcinanie szwow,
smug plyniecia i spiralnych wzoréw
Obrébka pozostajacego materiatu — cykle
skrawania optymalizowane dla pozostajgcego
materiatu, oparte na oryginalnym materiale
i wszystkich wczesniejszych operacjach obrobki
Konturowanie — wycinanie profili rzutowanych na
dowolny zestaw powierzchni lub bryt
Wysokowydajna obrébka i optymalizacja kodu
NC
Szybka symulacja bryt i weryfikacja projektu pod
wzgledem wykonania
Uniwersalne przetwarzanie koncowe dla NURBS
i kompensacji skrawania 3D




Toczenie

malizacji inwestycji
loosiowej maszyny,
to wiasciwy wybaor.

Petne programowanie dla tradycyjnego i wielo-
osiowego toczenia

Tradycyjne centra tokarskie sg szybko zaste-
powane przez maszyny wieloosiowe z mozliwoscig
nie nadzorowanej produkcji ztozonych detali.
Niezaleznie czy poszukujesz systemu CAM do zau-
tomatyzowania tradycyjnego toczenia — od obrébki
zgrubnej i ztobienia do gwintowania i wykanczania
— dla szybszych, bardziej doktadnych rezultatéw,
czy do maksymalizacji inwestycji w narzedzia wielo-
osiowej maszyny, ESPRIT to wiasciwy wybor.

Szwajcarska precyzja obrébki

Zaprogramuj swoje centra tokarskie z ESPRIT
i wykorzystaj ich potencjat do wszechstronnej,
doktadnej i nie nadzorowanej obrébki z jednym
ustawieniem. ESPRIT spetnia specjalne wymaga-

nia szwajcarskich maszyn i ufatwia tworzenie
programéw w petni wykorzystujgcych mozliwosci
dzieki kompleksowemu tworzeniu Sciezki, symu-
lacji, detekcji kolizji i generowaniu doktadnego
kodu NC.

Toczenie wielowrzecionowe i wielogtowicowe

Uzyskaj petng kontrole nad swojg produkcjg
tokarskag dzieki dynamicznej symulacji i doktadnej
detekcja kolizji ESPRIT. Uzyskasz mozliwos¢ je-
dnoczesnej pracy z przodu i/lub z tytu elementu
z jednym, dwoma lub trzema narzgdziami. ESPRIT
uwolni potencjaft Twojej tokarki. Czasy cykli zostajg
drastycznie skrocone, a detale sg konczone po
pojedynczym ustawieniu. Obszerny zestaw cykli
obrobki ESPRIT obejmuje wszystkie cykle ma-

nipulacji detalami — od podawania poczatkowych
pretow materiatu i zaciskania, poprzez podtrzymki
state az do odciecia i odebrania detalu.

Toczenie tradycyjne

ESPRIT przyspiesza i standaryzuje obrébke
wrzecionowg przy minimalnych nakfadach czasu
i szkolenia. Oferuje konturowe wycinanie pro-
fili do planowania i toczenia wewnetrznego lub
zewnetrznego, uniwersalny cykl obrobki wyko-
rzystujgcy narzedzia jednopunktowe do szeregu
zadan. Cykl zgrubny ESPRIT umozliwia prace
z odlewami, wstepnie obrobionymi, o nieregu-
larnych ksztattach, lub materiatami pretowymi.
Posiada opcje kontrolowania kazdego aspektu ru-
chu maszyny — od odstepow do zréznicowanych
luzéw Z i X materiatu. Do wiercenia i wykonywania

otworéw mozna wybiera¢ migedzy cyklami obrobki
ESPRIT, a standardowymi cyklami maszyny lub
uzy¢ ich kombinacji.

Zaawansowane cykle obrébki

ESPRIT oferuje siedem cykli rowkujgcych z szere-
giem opcjonalnych ruchéw narzedzia, wtgcznie
z pojedynczym lub wielokrotnym szlifowaniem
wgtebnym, rowkowaniem wycie¢ i zygzakow,
a nawet konturowaniem narzedziami rowkujgcymi.
Do obrobki gwintéw ESPRIT oferuje rézne opcje
gwintowania, wigcznie z jedno- lub wielopunkto-
wym, z prostym lub stozkowym gwintem, i statym
lub zmiennym skokiem. ESPRIT automatycznie
oblicza gtebokos¢ i liczbe nacie¢, z opcjg recznego
zastgpienia.



Elastyczne opcje oprzyrzagdowania

ESPRIT upraszcza proces okre$lania oprzy-
rzgdowania i oferuje petne wsparcie osprzetu, od
standardowych wytaczadet do ztozonych narzedzi
o dowolnych ksztaftach. Wybieraj z kompletnej
biblioteki oprzyrzgdowania ANSI/ISO z wktadkami
i uchwytami, lub zdefiniuj dowolne narzedzia
w dowolnym systemie CAD lub w ESPRIT w celu
zaimportowania ich do biblioteki. Okreslanie
kompletnego narzedzia przez ESPRIT - wktadki,
uchwytu i gtowicy — zapewnia bardzo doktadne
wyniki obrobki.

Synchronizacja i optymalizacja

Wykonaj badania chronometryczne i zsynchro-
nizuj swoéj program CNC w celu optymalizacji
kodu NC i minimalizacji catkowitego czasu cyklu.
ESPRIT wyraznie prezentuje wykres czasowy
obrébki w tatwym do odczytu wykresie zorgani-
zowanym wedtug suportu, wrzeciona i gtowicy.
Zsynchronizuj i zoptymalizuj swoj program
uzywajgc techniki Windows ,przeciggnij i upusc”
dzigki szybkiej edycji cykli obrébki. Szybka edycja
obejmuje suporty, wrzeciona, narzedzia, wszystkie
poszczegolne parametry obrobki oraz kody syn-
chronizacji.
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Kompletna symulacja w czasie rzeczywistym

Obrabiaj najbardziej ztozone detale z zaufaniem
dzieki wszechstronnej, realistycznej i doktadnej
symulacji ESPRIT. Obejrzyj kompletny detal na
ekranie, wraz z kluczowymi ruchami maszyny,
wrzecionami, suportami, gtowicami osi B oraz
oprzyrzgdowaniem. Symulacja ESPRIT zabez-
piecza przed potencjalnymi awariami nawet pod-
czas zsynchronizowanej wielokrotnej obrébki
i przenoszenia czesci z wrzeciona gtownego do
podrzednych.

SolidTurn Traditional:

CAM do toczenia 2 osi

» Konturowanie — wycinanie profili do plano-
wania i toczenia wewnetrznego i zewnetrznego
Wykonywanie otworéw — wiercenie, gwintowa-
nie oraz do 13 cykli obrobki punkt do punktu
Obrobka zgrubna — do zgrubnego toczenia
i planowania regularnych lub nieregularnych
materiatéw
Obroébka zgrubna wgtebien - do zgrubnego
toczenia i planowania profili z podcigciami lub
wgtebieniami
Obrébka zgrubna kopii - do zgrubnego tocze-
nia i planowania przesunietych profili
Rowkowanie — siedem cykli obrébki ze stylami
pojedynczego lub wielokrotnego szlifowania
wgtebnego, rowkowania wycigc¢ i zygzakow
Gwintowanie — jedno- lub wielopunktowe
gwintéw prostych, stozkowych, o statym i zmie-
nnym skoku
Odcinanie — zsynchronizowane z uchwytem
czesci
Uchwyt czgsci — podawanie preta, chwytak
czesci i podnoszenie
Konik — kontrola pozycjonowania i zetkniecia z
narzedziem

Podtrzymka stata — kontrola pozycjonowania

i zetknigcia z narzgdziem

Biblioteka standardowego oprzyrzgdowania

— standardowe oprzyrzgdowanie ANSI i ISO do
rowkowania, gwintowania gérnego i dolnego,
toczenia wigcznie z kwadratowym, okragtym,
trojkatnym i romboidalnym

Biblioteka standardowych uchwytéw — standar-
dowe uchwyty ANSI i ISO z 25 stylami toczenia
i wiercenia

Nieograniczone ilos¢ dowolnych narzedzi

i uchwytéw do wszystkich ksztattow

SolidTurn Production

CAM do toczenia wielowrzecionowego

i wielogtowicowego

Obejmuje funkcje zawarte w module SolidTurn
Traditional plus:

Programowanie ze ,,szwajcarskg precyzjg”
Zsynchronizowane i niezalezne toczenie
wieloosiowe

Nieograniczona liczba wrzecion i suportow
od 2 do 22 osi

State lub ruchome wrzeciona i suporty
Narzedzia oparte na grupie, saniach lub
gtowicy

Obrdbka zgrubna — do zgrubnego toczenia
i planowania regularnych lub nieregularnych
materiatéw

Lista synchronizacji — ogladanie operaciji
wedtug suportu, wrzeciona lub gtowicy;
edycja ,przeciagnij i upus¢” kodow; wykres
dla optymalizacji programu
Synchronizowana symulacja i weryfikacja
bryt dla wielu wrzecion i gfowic, wigcznie

z symulacjg konika, podajnika pretow,

i wymiany czesci miedzy wrzecionami
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Toczenie
z frezowaniem

Wielozadaniowo$¢

Wielozadaniowe obrabiarki z mozliwoscig frezo-
wania, toczenia i wiercenia sg coraz bardziej popu-
larne w dzisiejszej obrobce metali. Te niezwykle
wyrafinowane urzgdzenia pozwalajg uzytkownikom
na wykonywanie jednoczesnych operacji frezo-
wania i toczenia, przodu i z tylu detalu w jed-
nym ustawieniu. Maszyny frezarsko — tokarskie
reprezentujg niezwykly potencjat jesli chodzi
0 zyskownos$c¢ produkcji, lecz stawiajg ciggte wyz-
wania z powodu ich ztozonosci. Wiasciwy system
CAM jest kluczowym czynnikiem sukcesu. Kryty-
czny wybor, okre$lajacy stope zwrotu z inwestyciji
W maszyne.

Gotowe rozwigzanie programistyczne
ESPRIT dostarcza $wiezego podejscia do roz-
wigzywania problemoéw powstajgcych przy pro-

ESPRITwspieradowolngkombinacjeniezaleznego,
synchronizowanego i synchronicznego frezowania
oraztoczenia wykorzystujac kazda konfiguracje osi
A, B, C, X, YiZ. Pig¢ poziomow funkcjonalnosci
ESPRIT dla obrobki 2-5 osiowej w petni wspiera
potrzeby frezowania i toczenia, wtgcznie z petnym
frezowaniem, rownoczesnie 3 i 5 osi wielopowierz-
chniowej obrobki 3D.

Elastyczne programowanie osi B

Skumuluj moc i elastyczno$¢ maszyn frezar-
sko — tokarskich z mozliwoscig obrobki osi
B dla precyzyjnego frezowania 5-osiowego
— z przodu i z tylu kazdego elementu. Peina
kontrola 5 osi ESPRIT pozwala na tatwe pro-
gramowanie nieprostopadtych wieloosiow-
ych ruchéw narzedzi wymaganych do obrobki
skomplikowanych ksztattéw i ztozonych katéw

Wielozadaniowy ESPRIT

gramowaniu ztozonych maszyn wielozadaniowych.
Wyobraz sobie programowanie wielozadaniowe;j
maszyny przy pomocy kompletnego, wstepnie
skonfigurowanego rozwigzania — opracowanego
we wspotpracy z twércami maszyn i testowanego
na poziomie fabrycznym. Skuteczno$¢ frezowania
—toczenia ESPRIT i opracowanie oprogramowania
dla tej specyficznej klasy maszyn jest ostatecznym
wynikiem wspotpracy z producentami maszyn. Za-
ufaj ESPRIT i uwolnij potencjat swojej wielozada-
niowej obrabiarki.

Kompleksowa obrébka wielozadaniowa
ESPRIT zapewnia zintegrowane $rodowisko pro-
gramowania stworzone szczegolnie dla wielozada-
niowych i wielofunkcyjnych narzedzi CNC.

elementéw medycznych, ztozonych zaworow,
uchwytdw narzedziowych, narzedzi wiertarskich
i podobnych. ESPRIT zapewnia zaawansowang
5-osiowg kontrole cykli obrébki, wtgcznie z plano-
waniem, wierceniem, rowkowaniem, gwinto-
waniem, konturowaniem, wykonywaniem wgtebien
i otworow, oraz wykonczeniem 3D.

Funkcjonalnos$é toczenia, frezowania i wiercenia
Uwolnij potencjat wielozadaniowej obrabiarki
dzieki mozliwosci frezowania — toczenia osi C i Y,
taczgcej toczenie, frezowanie i wiercenie w jednym
programie kodu NC. ESPRIT faczy pie¢ poziomow
funkcjonalnosci obrobki osi C i Y, zapewniajac
wsparcie dla petnego zakresu wielozadaniowych
obrabiarek. Mozesz wybiera¢ sposrod frezowania



konturu, wycinania profili, wykonywania wgtebien
lub réznych cykli wiercenia. Wykonuj operacje
frezowania 2 2 osi, uzywajgc osi Z, X i C lub
Z, X i Y. Wykonywanie szczelin i wiercenie na
wskros jest tatwe, gdy mozna ,owing¢” wgtebienia,
otwory i profile wokét obrotowego ruchu osi C.
Dla nie centrycznego frezowania osi Y ESPRIT
oferuje rozlegty zestaw cykli frezowania, wigcznie
z planowaniem, wykonywaniem wgtebien, obrobkg
pozostatosci, wykonywaniem otworéw i wieloma
innymi. Wykorzystaj te cykle na osiach C, Y i B do
obroébki ztozonych katéw na powierzchni, wewnatrz
i na zewnatrz detalu.

Petna synchronizacja i weryfikacja

Optymalizuj, synchronizuj i weryfikuj wielozada-
niowg obrobke z w petni zintegrowang symulacjg
bryt ESPRIT. ESPRIT symuluje dowolng kombinacje
frezowania — toczenia (2 - 5 osi) i cykli toczenia,
wielu wrzecion, wielu suportéw — do 22 osi — na
jednym ekranie. Zobacz potgczong liste wszystkich
operacji frezowania i toczenia oraz przypisane
czasy cykli. Bedziesz miec realistyczng weryfikacje
tego, jak jest obrabiany detal. Eliminuje to poten-
cjalne awarie i daje mozliwos¢ przenoszenia, kopio-
wania, edycji i synchronizacji operacji w celu mini-
malizacji czaséw cyklu.
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SolidMillTurn Traditional:

CAM do frezowania i toczenia osi C

* Wielozadaniowe frezowanie — niezalezne,
synchroniczne

* Frezowanie - toczenie obrotowe 4 osi:

- Otaczajace wykonywanie wgtebien
- Otaczajace konturowanie
- Otaczajace wiercenie

SolidMillTurn Advanced

CAM do frezowania i toczenia osi Y

Obejmuje funkcje zawarte w module SolidMillTurn
Traditional plus:

* Wielozadaniowe frezowanie — niezalezne,
synchroniczne
Nie centryczne cykle frezowania — toczenia 2" osi:
- Planowanie
- Wykonywanie wgtebien
- Konturowanie
- Obrobka pozostatego materiatu
- Wykonywanie otworow
- Spirale
- Gwintowanie
- Frezowanie siatki
- Frezowanie reczne
- Dowolne cykle
- Parkowanie
- Wprowadzanie
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SolidMillTurn Production

CAM do frezowania i toczenia osi B

Obejmuje funkcje zawarte w module SolidMillTurn

Traditional oraz Advanced plus:

e  Wielozadaniowe frezowanie — niezalezne,
synchroniczne
Pozycjonowanie wskaznikowe 4 i 5 osi (C, B)
Frezowanie indeksowe z dowolnym cyklem
obrébki SolidMillTurn Advanced

SolidMillTurn FreeForm

CAM do jednoczesnego 3- i 5-osiowego

frezowania — toczenia

Obejmuje funkcje zawarte w module SolidMillTurn

Traditional, Advanced oraz Production plus:

*  Swobodna obrébka w oparciu o NURBS do-
wolnej kombinaciji bryt, powierzchni i modeli
STL
Wielozadaniowe frezowanie 3D — niezalezne,
synchroniczne
3-osiowe cykle obrébki obejmuja: Obrobke
zgrubng, poziom Z, obrobke ponowna,
obrébke pozostatego materiatu, kon-
turowanie
5-osiowe cykle obrébki obejmuja:
wykanczanie i konturowanietoczenia osi B
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Doktadnos$¢ i przewidywalnos¢

Niezaleznie czy uzywasz swojej maszyny do ob-
rébki elektroerozyjnej matych szczelin z mikronowsg,
precyzjg lub jako gtéwng maszyne do obrobki,
wydobadz z niej jak najwiecej. Uprosc¢ proces pro-
gramowania detalu, zwigksz doktadnos¢, zredukuj
dtugosc i ztozonos¢ programu w kodzie NC.

Catkowita kontrola obrabiarki

ESPRIT zapewnia uniwersalny cykl konturowania
elektroerozyjnego do obrébki dowolnej formy,
odlewu, rdzenia, matrycy, ksztattu lub profilu. Ten
wszechstronny cykl obrébki wspiera dowolng
liczbe prostych i stozkowych cie¢ optymalizujac
Sciezki ciecia. Dotgczone sg rozwigzania dla
wszystkich  stylow obrobki  elektroerozyjne;j.
Miedzy cieciami ESPRIT automatycznie wykonuje
wszystkie niezbedne instrukcje cigcia i gwintowa-

I SolidWire

nia, oraz funkcje obrabiarki takie jak: sptukiwanie,
napetnianie i opréznianie zbiornika.

Zaawansowane wykonywanie stozka

tatwo programuj ztozone stozki wspodlne dla ele-
mentéw form, matryc formujgcych i narzedzi
skrawajgcych z zaawansowang zdolnoscig
stozkowg cyklu konturowania ESPRIT. Podczas
wycinania promienia w czasie wykonywania sto-
zka, wbudowane zaawansowane krzywe stozkowe
pozwalajg na zmiang migdzy cylindrycznymi
naroznikami o statym promieniu i naroznikami
stozkowymi. ESPRIT zapewnia takze niezalezng
programowalng kontrole gérnego i dolnego pro-
mienia.

Synchronizowana obrébka 4 osiowa

Szybko zaprogramuj detale z ekstremalnie ztozo-
nymi stozkami lub kompletnie niezaleznymi swo-
bodnymi ksztattami, na gorze i na dole, z 4-osio-
wym cyklem konturowania XY i UV. Wybierz dwa
dowolne tréjwymiarowe profile, a 4-osiowy proces
skrawania zostanie automatycznie zsynchroni-
zowany; mozesz doda¢ nieograniczona liczbe
dodatkowych linii synchronizacji. 4-osiowe pro-
gramowanie dla dowolnego ksztattu z dowolng
liczbg elementéw: 3D, nie ptaszczyznowych, profili
UV i XY oraz nie ptaszczyznowych mocowan.

Wydajne skrawanie bezrdzeniowe

Radzenie sobie z odpadem podczas obrébki ele-
ktroerozyjnej staje sie trudniejsze wraz z rosngcym
rozmiarem detalu. ESPRIT zapewnia specjalny cykl
bezrdzeniowej obrébki elektroerozyjnej zagtebien
w celu wyerodowania materiatu wewnatrz danego
wgtebienia bez tworzenia brytek. Przy skrawaniu
bezrdzeniowym otwdr poczatkowy jest wiercony
w elemencie, a ESPRIT rozpoznaje i automatycz-
nie obrabia tylko odpad, zapobiegajgc przerwaniu
drutu i minimalizujgc czas obrdbki.

Fabrycznie certyfikowane rozwigzania

Baza wiedzy KnowledgeBase™ dotyczaca obrdbki
elektroerozyjnej zapewnia peten zakres typow
ciecia, automatyzacje i certyfikowane postpro-
cesory dla maksymalizacji wydajnos$ci. Knowledge-
Base™ to dostep do unikalnej technologii i meto-
dologii kazdego producenta poprzez okreslone
dla maszyn arkusze technologiczne.



Agie

Baza wiedzy KnowledgeBase™ wspiera kazdag
marke i model maszyn Agie EDM dla petnego
wykorzystania unikalnych mozliwosci obrobki,
wigcznie z podwojnym stozkowaniem, gornymi
i dolnymi stozkami oraz wymys$inymi zaawanso-
wanymi krzywymi stozkowymi. Dla AgieVision
ESPRIT akceptuje ustawienia technologii Ra, Tkm
i Te do tworzenia pliku skryptu (SBR, SBL i ISO).

Charmilles

Wraz z ESPRIT uzytkownicy posiadajg mozliwo$é
petnego wykorzystania zaawansowanych i unikal-
nych funkcji wbudowanych w narzedzia do obrébki
Charmilles oraz ich sterowania Millennium, Char-
milles i Fanuc. ESPRIT oferuje wsparcie dla Char-
milles CT-Expert, bazy danych technologii skrawa-
nia i innych unikalnych zdolnosci zaawansowanego
wykonywania stozkow i funkcji obstugi materiatu,
takich jak usuwanie brytek.

Mitsubishi

ESPRIT obejmuje bazeg danych technologii Mitsubi-
shi i zalecenh ustawien mocy, posuwow i przesunigé
dla szerokiego zakresu sytuacji cigcia. Wprowadz
model maszyny, materiat elementu i jego grubosc¢
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oraz zadane wykonczenie powierzchni, a ESPRIT
automatycznie dostarczy zalecang technologig
i liczbe cie¢ oczyszczajgcych.

ONA

Dla maszyn ONA ESPRIT zapewnia indywidualng
kontrole wszystkich parametrow generatora,
wigcznie z czasem wyfgczenia, napigciem i serwo-
motorem, maksymalizujgc wydajno$¢ w unikalnych
sytuacjach. Podziel proces ciecia na trzy strefy,
i dla kazdej z nich zastosuj do szesciu cie¢ — jedno
zgrubne cigcie i do pieciu oczyszczajgcych.

Sodick

Programisci Sodick uzyskujg z ESPRIT elastyczny
system ciecia z mozliwoscig zdefiniowania do 10
cie¢ w dowolnej kombinacji strategii cigcia do przo-
duidotytu. Dla kazdego ciecia mozna okresli¢ petny
zestaw warunkow i technologii ciecia, wigcznie
z kontrolg zaawansowanych wtasciwosci maszyny,
napedzang osig Z, zbiornikiem i drutem.
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ESPRIT SolidWire
CAM do obrobki elektroerozyjnej 2-5 osi
» 2-osiowe konturowanie
* 3-osiowe stozkowanie i zaawansowane krzywe
stozkowe
- Kontrola stozkowania: stopniowa i obrotowa
- Stafa i zmienna powierzchnia styku
- Style promienia naroznika: cylindryczne,
o statym promieniu i stozkowe o statej
zbieznosci
- Programowane niezalezne gorne i dolne
promienie
- Style ostrych naroznikow: ostre i mieszane
Obrébka 4-osiowa XY, UV
- Nieograniczona synchronizacja miedzy
gornymi (UV) i dolnymi (XY) profilami
- 3D, nie ptaszczyznowe, profile UV i XY oraz
nie ptaszczyznowe mocowanie
Sterowanie 5 osig
Zautomatyzowane rozpoznawanie wtasciwosci
dla obrébki elektroerozyjnej
Konturowanie — uniwersalny cykl ciecia
dla wszystkich profili i ksztaltéw: rdzenie,
wgtebienia, przebijanie, matryce itp.
Wykonywanie wgtgbien — bezrdzeniowe
wycinanie bez odpadu, optymalizacja otworu
poczatkowego
Wiercenie - elektroerozyjne
Obstuga detalu — gwintowanie, sptukiwanie,
oproznianie i napetnianie zbiornika

Unikalna baza rozwigzan dla konkretnych obra-
biarek WEDM
» Certyfikowane postprocesory i arkusze techno-
logiczne dla: - Hitachi
- Agie - Makino
- Brother - Mitsubishi
- Charmilles - ONA
- Current - Sodick

- Fanuc - oraz innych

- Hansvedt producentow...




Obrobka form

przez tysigce firm na
| modeli, prototypow,
i odlewniczych oraz
form do arkuszy.

Odkryj zalety

ESPRIT Mold™ jest zautomatyzowanym, tatwym
W uzyciu, poteznym 3- i 5-osiowym systemem CAM.
Wykorzystujac wiedze o obrabianym materiale, ma-
teriale pozostajgcym oraz zintegrowang symulacje
i weryfikacje ESPRIT Mold dostarcza szybkie, bez-
pieczne i niezawodne programowanie do szerokiego
zakresu typow obrobki 3D.

Obrébka 3-osiowa ESPRIT Mold

ESPRIT Mold automatycznie zarzgdza modelem ob-
rabianego materiatu, pozwalajgc uzytkownikowi na
potgczenie strategii frezowania od 2 "2 do 5 osi w
celu zoptymalizowanych $ciezek narzedzia. Przy 20
réoznych strategiach frezowania, ESPRIT Mold jest
jednym z najbardziej kompletnych i wszechstron-
nych systemoéw CAM na rynku.

Koncentryczna obrébka zgrubna ptaszczyzny Z
ESPRIT Mold posiada wydajng i tatwg w uzyciu
funkcje zgrubnej obrobki, ktéra obejmuje szeroki
zestaw wysokopredkosciowych wiasciwosci skra-
wania, takich jak: zaokraglanie ostrych naroznikow
i plynne przechodzenie posuwem sznurowym
w celu unikniecia prostych $ciezek, pozwalajgce
na frezowanie wspotbiezne w kazdej sytuacji. Co
najwazniejsze, $ciezka narzedzia jest optymalizowa-
na w oparciu o rezultaty poprzednich cykli obrobki
(dynamiczny model obrabianego materiatu), co
eliminuje ,cigcie powietrza” i minimalizuje ruchy
wsteczne. Mozna wybra¢ obliczanie $ciezki od
zewnatrz do wewnatrz i vice versa. Szeroki zakres po-
zycji podejscia/cofania uzupetnia ten modut, bedac
jedna z najlepszych wtasciwosci ESPRIT Mold.

Powtérna obrobka zgrubna

Pozostate wtasciwosci obrébki zgrubnej ESPRIT
Mold umozliwiajg powtdrng obrébke uprzed-
nio obrobionych stref modelu skutkujac statg
objetoscia pozostajgcego materiatu. Podczas
pozostatej obrobki usuwana jest rownomierna
ilos¢ materiatu, co powoduje state obcigzenie fre-
zu i optymalizuje mozliwo$¢ wykonywania skrawa-
nia wysokopredkosciowego. Optymalizowana ob-
rébka powtoérna w ESPRIT Mold jest uzyskiwana
przez state monitorowanie modelu obrabianego
materiatu w celu uzyskania informaciji, gdzie przez
caly czas jest pozostaty materiat, nawet podczas
obrébki stref podcigtych lub wykorzystywania
frezowania nachylonego (frezowanie 4 i 5 osi).
Obecny stan obrobki 3+2 i 5 osiowe;.

Poczuj niesamowita wolnosc

Obrébka wykanczajgca poziomu Z
Wysokopredkosciowe cykle wykanczania pozio-
mu Z dostgpne w ESPRIT Mold tworzg przejscia
0 zmiennej wysokosci jako wsparcie dla wycie¢
o statej wysokosci, dajgc elementowi wykonczenie
najwyzszej jakosci. Strategia obrébki jest optymali-
zowana przez poziomy i strefy z gtadkim kotowym
ruchem podejscia i ptynnymi przejsciami. Strate-
gia zygzaka poziomu Z oferuje krétszy czas cyklu
i najlepszg jako$¢ wzdiuz $cian pionowych. Cykl
wykanczania optymalizuje Sciezke narzedzia przez
zaokraglanie wewnetrznych ostrych naroznikéw
dla skrawania wysokopredkosciowego i zapewnia
optymalizacje kodu NC przy uzyciu interpolacji
G2/G3, gdy jest to mozliwe.



Obrébka pozostatego materiatu

Technologia ESPRIT Mold ,w powietrzu” dla
podejs¢ i potgczen Sciezki narzedzia jest stoso-
wana w celu optymalizacji czaséw cyklu dla ob-
rébki pozostatego materiatu. Pionowe krawedzie sg
obrabiane przez ruch narzedzia w ptaszczyznie Z,
a krawedzie ptaskie przez Sciezki koncentryczne
o statym kroku 3D. Obliczenia podwdjnej styczno-
Sci krzywych granicznych sg optymalizowane dla
ptynnej i ciagtej Sciezki. Na krawedziach poziomych
czysta strategia daje progresywne i state usuwanie
pozostatego materiatu.

Powtdrna obrébka strefy ptaskiej

W potgczeniu z konturowaniem pfaszczyzny Z,
powtdérna obrobka strefy ptaskiej daje doskonate
wyniki nawet dla najbardziej ztozonych detali.
Dostegpne sg Sciezki zygzakowe lub koncentryczne,
a odstep od $cian jest kontrolowany niezaleznie
i moze by¢ inny niz odstep uwzgledniajacy obrabi-
any materiat.

Frezowanie koncentryczne ze stalym przejsciem
W tej strategii wykanczania ESPRIT Mold tworzy
Sciezke wewnatrz zamknigte] krzywej, unikajac
wysp. Przy statym przejéciu 3D tego cyklu ESPRIT
Mold tworzy jednolite frezowanie wielu ziozonych
powierzchni w pojedynczej operacji obrobki. Os-
tre narozniki w ramach $ciezki sg zaokraglane,
a przejscia sg plynne pozwalajgc na skrawanie
wysokopredkosciowe.

Strategie potaczone

Mozesz potgczy¢ kilka strategii obrobki ESPRIT
Mold w celu optymalizacji technik obrobki sto-
sowanych dla detalu, redukcji czasu cyklu, po-
prawy jakosci i minimalizacji zuzycia narzedzia.
Przyktadowo, mozna potaczy¢ strategie spiralne
lub radialne z frezowaniem o statym kroku 3D, co
daje wigkszg predkos¢ obrobki, doskonatg

jako$¢ powierzchni, diuzszg zywotno$¢ narzedzia
i optymalizacje parametrow skrawania.

Frezowanie miedzy dwoma krzywymi

Wykorzystaj strategie obrébki dwoch krzywych do
oczyszczenia stref formy ptynnym ruchem $ciezki
narzedzia, nawet we wklestych lub wypuktych
miejscach. Po prostu wybierz dwie krzywe na
formie, a materiat miedzy nimi zostanie usuniety
z uwzglednieniem dowolnej poprawki dla materiatu
i powierzchni elementu. Przejscie poczgtkowe
jest obliczane z maksymalnej odlegtosci miedzy
tymi dwoma krzywymi. Jesli krzywe maja bar-
dzo réznigce sie ksztatty, proste, interaktywne
narzedzie graficzne pozwala na synchronizacje

s ph e

Specyfikacja 3-osiowego ESPRIT Mold

CAM do jednoczesnego frezowania 3 osi
Szybkie obliczenia i powtarzalnos¢
Zarzgdzanie ograniczeniami obrébki
State wysokosci wycieé
Zaokraglanie wewnetrznych krawedzi
dla wiekszej predkosci skrawania
Zaokraglanie ostrych narozy i ptynne przejscia
Wyjsciowy kod NC z kofowg interpolacja
G2/G3
Obrobka zgrubna ptaszczyzny Z
Powtdrna obrébka pozostatego materiatu
Réwnolegte frezowanie ptaszczyzn
Wykanczanie konturow
Frezowanie radialne
Frezowanie spiralne
Powtdrna obrobka ptaskich stref
Podwaijnie styczne $ledzenie prostych
Powtdrna obr. stycznosci pozost. mat.
Konturowanie i grawerowanie powierzchni
Wiercenie powierzchni
Frezowanie koncentryczne
Frezowanie dwoch krzywych
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Obrobka form

, SZtyw-
edzi i bezposrednia
ka podcietych stref.

Obecny stan obrébki 3+2 i 5 osiowej

Kilka lat temu obrébka 5-osiowa byta uwazana za
tajemniczy i niezbadany proces uzywany gtéwnie
w przemysle kosmicznym. Dzisiaj tworcy form
rozumiejg, ze maszyny wieloosiowe poprawiajg
jakos¢ czesci, zmniejszajg koszty oraz eliminujg
czasochtonne ustawienia, ktére wymagaty wyso-
ko wykwalifikowanych operatoréw. ESPRIT Mold
podejmuje wyzwanie uczynienia 5-osiowej tech-
nologii dostepng dla kazdego poprzez skupie-
nie si¢ na automatycznym tworzeniu zoptymali-
zowanych 5-osiowych Sciezek. W efekcie Scistej
koordynacji ESPRIT Mold z nowoczesnymi obra-
biarkami produkt jest tatwy w uzytkowaniu, nawet
dla poczatkujgcego programisty lub operatora.
Uzytkownicy moga zaufaé wygenerowanemu
kodowi NC dzigki wbudowanej symulacji 5-osio-
wych bryt i systemowi weryfikacji.

Witasciwosci ESPRIT Mold 3+2

ESPRIT Mold 3+2 dodaje mozliwos¢ 5-osio-
wego pozycjonowania (nachylone narzedzia
skrawajgce) do wszystkich 3-osiowych strategii
obrébki dostepnych w ramach ESPRIT. Produkt
342 zapewnia innowacyjne, proste podejscie do
zarzadzania ograniczeniami ruchu i fatwe metody
kontroli nachylenia narzedzia oraz katow inde-
ksowania. Automatyczne definiowanie ruchow
podejscia i cofania miedzy strefami obrobki z réz-
nymi kagtami indeksowania tworzy kompleksowy
system unikania kolizji.

Trim APL
Funkcja Trim APL optymalizuje dowolna 3-osiowg,
sciezke, minimalizujgc wymagang dtugos¢ na-

rzedzia poprzez indeksowanie czesci (nachyle-
nie narzedzia). Poprzez zmniejszanie dfugosci
narzedzia jego sztywnos¢ znacznie sie popra-
wia. Uzycie funkcji Trim APL daje obrabiarce
mozliwo$¢ pracy z wiekszg predkoscig (obrdbka
wysokopredkosciowa) i powoduje znaczacg po-
prawe jakosci czesci.

ESPRIT Mold automatycznie konwertuje wczesniej
obliczong sSciezke 3-osiowg na zoptymalizowang
sciezke 5-osiowa. Trim APL automatycznie tworzy
zestaw mozliwych osi narzedzia (pozycje indekso-
wania) i nastepnie automatycznie dzieli Sciezke
wyjéciowg nakilkaréznych sciezek, zktérych kazda
jest obrabiana z inng, optymalng pozycja 4 i 5 osi.
Po wstepnych obliczeniach $ciezka wyjsciowa jest
rysowana réznymi kolorami, z ktorych kazdy jest
przypisany do innego nachylenia narzedzia. Ten

ekran dostarcza jasnych informacji, ktére czesci
Sciezki bedg obrabiane pod jakimi kagtami i czy
ktoras strefa jest niedostepna. Na tym podgladzie
uzytkownik moze zaakceptowa¢ zaproponowane
rozwigzanie lub wprowadzi¢ dodatkowe nachyle-
nia osi narzedzia lub inne jego dtugosci.

Usuwanie pozostatosci materiatu w strefach
podcietych

Operacje zgrubne s teraz uproszczone dzieki
wykonaniu dowolnej 3-osiowej operacji z nachy-
lona osig narzgdzia na maszynie 5-osiowej.
Pozwala to na usuniecie pozostato$ci materiatu
w tradycyjnych strefach podcietych dzieki automa-
tycznemu obrabianiu zgrubnemu zapewnionemu
przez ESPRIT Mold.



5-osiowe konturowanie

Narzedzie podgzazakrzywa utrzymujac swg os pro-
stopadle do powierzchni modelu. Mozna réwniez
okresli¢ nachylenie boczne z uwzglednieniem kie-
runku posuwu.

5-osiowe proste skrawanie widrowe

5-osiowe skrawanie wiérowe ESPRIT Mold wykorzys-
tuje bok narzedzia do obrébki nachylonych scian.
Klasyczna 5-osiowa strategia zostata rozszerzona
przez ESPRIT Mold czynigc jg bardziej odpowiednig
do szerszego zakresu ksztalttow detali, pozwalajgc
na zawarcie w sciezce kilku krokow wzdtuz Scian.
W kazdym przypadku pozycje 4 i 5 osi narzedzia sg
automatycznie okreslane wedfug wybranych scian,
gdy narzedzie porusza sie wokot elementu.

Automatyczna ciggta obrébka 5-osiowa

ESPRIT Mold to zysk z automatycznej, ciggtej
obrébki 5-osiowej Maksymalizacja jakosci czesci
i predkosci skrawania przy skroceniu czaséw
cyklu. Ta wtasciwos¢ dziata podobnie do 3+2
i Trim APL, lecz tworzy ciggte 5-osiowe wyjscie.
Automatyczna 5 o$ ESPRIT Mold bierze dowolng
Sciezke 3-osiowego narzedzia (wykanczanie
konturéw poziomu Z, obrébka zgrubna lub pono-
wna itp.) i automatycznie konwertuje ja na ciggte
5-osiowe dziatanie. Sciezka wynikowa posiada
ciaggty, 5-osiowy ruch, automatycznie nachylajgc
narzedzie w celu unikniecia kolizji gtowicy, uchwy-
tu i narzedzia z obrabianym materiatem. Wszystko
to jest wykonywane podczas obrébki czesci o do-
wolnej ztozonosci z ograniczonymi dfugosciami
narzedzia. Sciezka wynikowa wykorzystuje szty-
wno$¢ narzedzia do stworzenia doskonalszych
elementow w krétszym czasie.

5-osiowe okrawanie

Specjalny modut do automatycznego odcinania
nadmiaru materiatu w produktach termoplasty-
cznych.

Cykl wiercenia

Strategie ESPRIT Mold dla 5-osiowego wiercenia
oceniajg zestaw otwordw i obliczajg optymalng
kolejnos¢. Co najwazniejsze, program automaty-
cznie oblicza ruchy podejscia i cofania w ciggtym
5-osiowym ruchu wraz z unikaniem kolizji.

Automatyczne unikanie kolizji
ESPRIT Mold monitoruje sciezke narzedzia pod
katem kolizji miedzy uchwytem narzedzia i stre-
fami ksztattu czesci. ESPRIT Mold automatycznie
sugeruje nowg diugos¢ uchwytu w razie wykrycia
kolizji. Mozna fatwo obrabia¢ bardzo gtebokie stre-
fy poprzez ustawienie narzedzia pod nachylonym
katem i uzycie funkcji kontroli kolizji.

Specyfikacja ESPRIT Mold 3+2
CAM do réwnoczesnego frezowania 3-osiowego
z indeksowaniem 4 i 5 osi
» Wszystkie cykle 3-osiowej obrébki ESPRIT
z indeksowaniem 4 i 5 osi
Obrébka 3+2 z obrabianym materiatem dla
automatycznego unikania kolizji
Trim APL automatycznie konwertuje 3-osiowg
Sciezke na 5-osiowg dla optymalnych dtugosci
narzedzia
Automatyczne definiowanie ruchdéw podejscia
i cofania w 5 osiach
Prostota definiowania kgtow indeksowania:
- przez bezposrednie okreslenie kata
- przez rzeczywisty kgt widoku
- wzdtuz osi otworu

- normalna do powierzchni czotowej czesci
tatwe zarzagdzanie ograniczeniami ruchu
katow obrdbki i indeksowania.

Skrawanie wysokopredkosciowe

Wysoka jakos$¢ wykonczonego detalu i wydtuzona
zywotnos$¢ narzedzia to efekt technologii skrawa-
nia wysokopredkosciowego ESPRIT Mold. ESPRIT
dostarcza gtadkich ruchéw narzedzia z ptynnymi
potaczeniami migdzy przejsciami, state obcigzenia,
i zaokraglanie wszystkich ostrych naroznikow.
ESPRIT optymalizuje réwniez gesto$¢ punktow
wzdtuz Sciezki wykorzystujgc jak najwiecej z dy-
namiki maszyny.

Specyfikacja 5-osiowego ESPRIT Mold
CAM do réwnoczenego frezowania 5 osi
» Szybkie obliczenia i powtarzalno$¢Zarzgdzanie
ograniczeniami obrobki
State wysokosci wycieé
Zaokraglanie wewnetrznych krawedzi
dla wiekszej predkosci skrawania
Zaokraglanie ostrych narozy i ptynne przejscia
Wyjsciowy kod NC z kofowg interpolacja
G2/G3
Proste cigcie wiérowe
5-osiowe frezowanie konturow
Obrébka regionami
5-osiowe wiercenie
Automatyczne 5-osiowe frezowanie

ESPRIT Mold jest zautomatyzowanym, tatwym
w uzyciu, solidnym i wydajnym 3- i 5-osiowym
systemem CAM.
* Obrobka kazdego ksztaftu czesci
* Automatyczne unikanie kolizji
» Skrawanie wysokopredkosciowe
» Biblioteka narzedzi skrawajgcych
Uniwersalne postprocesory
Modele obrabianego materiatu
Zarzadzanie sciezkg narzedzia
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Spotecznosc

Spotecznosé ESPRIT

Gdy wybierzesz ESPRIT jako rozwigzanie progra-
mistyczne, dotgczysz do $wiatowej spotecznosci
producentow wspieranych przez miedzynarodowg
sie¢ sprzedawcow, instytucji edukacyjnych i biur
DP Technology. Uzytkownicy koncowi (producen-
ci) otrzymujg wsparcie sprzedazowe, serwisowe
i techniczne poprzez globalny system. Sita tej
spotecznosci zapewnia, ze kazdy uzytkownik
koncowy ESPRIT otrzymuje jak najwigcej z inwes-
tycji w obrabiarki i oprogramowanie.

ESPRITWeb

ESPRITWeb jest centralnym punktem on-line dla
spotecznosci ESPRIT. Zawiera aktualne informa-
cje o produkcie i linki do wszystkich zasobow
ESPRIT. Biblioteka ESPRIT zawiera artykuty, biule-
tyny techniczne, pliki do $ciggnigcia, odpowiedzi

ESPRIT de Corps

na najczesciej zadawane pytania, fatki, makra
i wiele innych. Forum ESPRIT jest miejscem, gdzie
uzytkownicy mogg otwarcie komunikowac sie
z innymi w sprawach dotyczacych doswiadczen,
rozwigzan, kwestii technicznych i najlepszych roz-
wigzan. SupportWeb jest opartym na sieci syste-
mem DP Technology dla wydajnego rozwigzywania
technicznych pytan i probleméw klienta.

Magazyn ESPRIT de Corps

DP Technology utrzymuje kontakt ze spotecznoscia
ESPRIT poprzez publikacje firmowego magazynu,
ESPRIT de Corps. Czytelnicy sg informowani
o najnowszych produktach i trendach w przemysle
CAM. Znajdujg sie tam analizy konkretnych przy-
padkéw oraz problemow.

Kontrakt utrzymaniowy ESPRIT SMC

DP Technology rozumie znaczaca role technologii
w odniesieniu sukcesu w srodowisku producentow.
Umowa dotyczgca utrzymania oprogramowania
ESPRIT gwarantuje, ze zawsze bedziesz mie¢
dostep do najnowszych technologii oraz wspar-
cia. Umowa ta posiada trzy kluczowe ele-
menty wspierajgce potrzeby programistyczne
uzytkownika: automatyczne aktualizacje opro-
gramowania, dostep do zasobéw ESPRITWeb
oraz subskrypcje ESPRIT de Corps.

Aktualizacje oprogramowania

Uzytkownicy z aktywng umowg automatycznie
otrzymujg aktualizacje oprogramowania raz lub
dwa razy w roku, zaleznie od ich indywidualnych
potrzeb. Aktualizacje zawierajg wiele usprawnien
wprowadzonych na zgdanie uzytkownikow.

ESPRIT - produkcyjny system operacyjny
Producenci, tworcy narzedzi do obrébki i po-
zostali wykonawcy uzywajg systemu ESPRIT do
szybkiego tworzenia rozbudowanych rozwigzan
CAD/CAM w celu spetnienia ich indywidualnych
potrzeb lub wyspecjalizowanych wymagan rynku.
Kazdy moze zdecydowac sie na wyeksponowanie
dowolnego poziomu funkcjonalnosci ESPRIT Ilub
bezposrednio zintegrowa¢ dodatkowe komponen-
ty z istniejacg wersjg oprogramowania. Wynikiem
jest wydajne, spersonalizowane rozwigzanie pro-
gramistyczne wysokiej jakosci.



Zestaw ESPRIT skiada sie z interfejsu pro-
gramowania API, opartego na technologii COM
firmy Microsoft, oraz na Microsoft Visual Basic for
Applications. APl zapewnia dostep do ogromnego
zestawu technologii CAD/CAM wbudowanego
w ESPRIT.

Elastyczna architektura ESPRIT pozwala uzyt-
kownikom na wykorzystanie dowolnego poziomu
jego funkcjonalnosci. Komponenty ESPRIT mogg
by¢ zastosowane do uzupetnienia istniejgcego
rozwigzania CAD/CAM dziatajgcego w ramach
obecnego interfejsu GUI lub tez komponenty
uzytkownikdbw moga by¢ dodawane do ESPRIT
i dostepne poprzez jego interfejs GUI.

Jako produkcyjny system operacyjny, ESPRIT
jest catkowicie personalizowany w celu spetnienia

wyjatkowych i zmieniajgcych sie wymagan produ-
centéw, tworcow narzedzi i innych wykonawcéw.
Niezaleznie, czy dziata samodzielnie, kontrolujgc
maszyny w przedsiebiorstwie, czy tez nie, ESPRIT
jest zdolny do dostarczenia petnego zakresu pro-
gramowania CNC dla wigkszosci obrabiarek.

Specyfikacja ogdélna ESPRIT

Petne spektrum programowania CNC dla:

» 2-5 osiowego frezowania*

e 2-22 osiowego toczenia*

* 2-5 osiowej obrobki elektroiskrowej*

* wielozadaniowej obrobki frezujgco - toczacej
* narzedzie krzywej B

Obrobka i modelowanie dowolnego ksztattu
czesci dzieki

* systemowi modelowania Parasolid®

* systemowi modelowania ACIS®

» systemowi modelowania powierzchni NURBS
* systemowi modelowania STL*

» systemowi modelowania siatki 2D/3D

* Rysowaniu, wymiarowaniu i adnotacjom

Uniwersalne przetwarzanie koncowe

» Certyfikacja fabryczna

* Definiowalne przez uzytkownika

* W komplecie z bibliotekg postprocesora

Symulacja i weryfikacja bryt
* Probne przebiegi w dynamicznych brytach

* Rysowane w kompletnym srodowisku obrébki:

narzedzi, osprzetu, zaciskow, obrabianego
materiatu, oraz elementu

* Woyczerpujgca kontrola przeciwkolizyjna:
narzedzi, osprzetu, zaciskéw, obrabianego
materiatu, oraz elementu

* Kontrola obrébki w poréwnaniu z projektem

100% aplikacja Windows®
» Zaprojektowana dla
- Microsoft Windows® 2000 Professional
- Windows® XP
- Microsoft® SQL Server™
* Integracja z Microsoft® Office dla dokumen-
tacji warsztatowej
* Dynamiczna grafika dzieki OpenGL®

» Spersonalizowany interfejs uzytkownika, paski
narzedzi i menu
* Pomoc kontekstowa on-line oparta na HTML

Adaptacyijne cykle obrébki

* Adaptowane do zmiennej geometrii czesci

* Automatyzujg zmiany inzynieryjne i rodziny
czesci

* Szeroka kontrola narzedzia

* Microsoft® Visual Basic® for Applications
(VBA)

* Interfejs API ESPRIT oparty na technologii
COM

» Zautomatyzowane rozpoznawanie funkcji

* Obrobka wysokopredkosciowa i optymalizacja
kodu NC

* Edytor tekstowy kodu NC oraz program komu-
nikacyjny DNC RS232

* Swobodne Licencje Sieciowe

Wymiana danych

ESPRIT odczytuje dane z nastepujacych rodzi-
mych formatéw: ACIS® (SAT), AutoCAD (DWG),
CSV, DXF™, Autodesk Inventor®, IGES, Mecha-
nical Desktop®, Parasolid® (X_B, X_T), Solid
Edge®, SolidWorks®, TXT, VDA-FS. Opcjonalne
odczytywanie danych dostepne dla: CATIA®,
Pro/ENGINEER®, Unigraphics®, STEP, STL.

Wsparcie lokalnego jezyka

Chinski (Chiny i Tajwan), czeski, angielski,
francuski, niemiecki, wloski, japonski, koreanski,
polski, hiszpanski, szwedzki i turecki.

espritcam.pl
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