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Profit Milling

— Frezowanie z zyskiem

Czy mozliwe jest skrécenie czasu obrobki zgrubnej o 75%? Czy mozliwe jest wydtuzenie trwatosci frezow
0 500%? Skrocenie czasu programowania? Zmniejszenie zuzycia energii? Uzytkownik ESPRIT CAM 2013
moze osiqgnqc takie korzysci dzieki zastosowaniu nowego typu Sciezki narzedzia - Profit Milling. Istotq
tego sposobu programowania jest takie wyliczenie sciezki narzedzia, aby w czasie obréobki narzedzie
byto poddawane zawsze takiemu samemu obciqzeniu.

Zwykle w czasie tradycyjnej obrébki
frez jest poddawany zmiennym obcia-
zeniem w zwigzku ze zmienng ilosciag
usuwanego materiatu przy ruchu ze

i bocznymi sitami skrawania
przy obliczaniu sciezki, jed-
noczesnie utrzymujac kat
styku narzedzia i szybkos¢

Rowki o
szerokosci
narzedzia

statym posuwem. Przyktadem moze usuwania materiatu w okre- L+
by¢ obrébka naroza wewnetrznego $lonych granicach. Zawiera :

w poréwnaniu do konturowania na w sobie dynamiczne zmia- Duse

prostym odcinku. To czesto prowadzi do  ny posuwu na sciezce i Wy- jqiy Staty

uszkodzen i peknie¢ narzedzia.

Ograniczenia tradycyjnej sciezki narze-

dzia w,kieszeni”:

m ostre naroza oznaczajg duze sity skrawa-
nia, duze przyspieszenia i wyhamowa-
nia ruchu do zera,

= rowki tworzg bardzo niekorzystne wa-
runki,

m staty posuw dla osi narzedzia,

m duzy kat opasania narzedzia.

Programowanie obrébki czesci musi
uwzgledniac te ograniczenia.

Zalety ProfitMilling:

m gtadki ksztatt sciezki na taczeniach
| przejsciach,

= trochoidalna strategia dla rowkéw,

= optymalny posuw dla ksztattu Sciezki,

® wybieranie w narozach lub usuwanie
mniejszej ilosci materiatu, aby wyeli-

korzystuje mozliwos¢ opty-
malizacji $ciezki dla maszy-
ny o okreslonych mozliwo-
Sciach.

Obroébka ProfitMilling jest
opcja dostepna w opera-
cjach: Kieszeniowanie, Kon-
turowanie, 3-osiowa Obréb-
ka Zgrubna, 5-osiowa Ob-
rébka Zgrubna, 5-osiowa
Obrébka Kanatu.
ProfitMilling moze z wy-
gladu przypomina¢ wzo-
ry oferowane przez inne
CAM-y, ale trzeba pamie-
ta¢, ze Sciezka to znacznie
wiecej niz pozycja narzedzia
a dynamiczny posuw jest
decydujacy dla mozliwosci
obrobki.

Wiecej informacji w biule-

opasania

e s
ik

| posuw
srodkiem
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Tradycyjne Kieszeniowanie

Ograniczenia
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Optymalny
——— POSUW

Profit
Zalety

minowac drgania i utrzymac staty kat  tynie — do pobrania: http:// Pred.posuwv 144 mmpm] 360 Iprn
opasania narzedzia, www.espritcam.pl/do_po- e stwmscerin D
m optymalizacja ruchéw przejs¢ z matym  brania.html
uniesieniem w Z dlazmniejszenia efektu  Obrébka na maszynach: e
ciaggniecia. www.profitmilling.com Glebokost shr. 25,4 mm /1.00in
Kat styku w % ¢ 7%
ProfitMilling jest obrobka zgrubng HSM, kto-  ESPRIT umozliwia stoso-
ra pozwala naznacznie wieksze gtebokosci  wania jednego sytemu e (S S uenee G N0
skrawania i wieksze posuwy narzedzia.Pro- CAM do najbardziej za-
fitMilling nie ogranicza sie do sterowania awansowanego programo-
jednym czynnikiem, ale monitoruje kilka  wania wszystkich obrabia Profit

istotnych parametréw skrawania i maszy-
ny. ProfitMilling zarzadza wielkoscia widra

rek skrawajacych i wycina-
rek drutowych EDM! &

PROGRAMYKOMPUTEROWE
dla inzynierii mechanicznej 2(12)/2013



